3.10.2. Круглые гайки с отверстиями на торце под ключ класса точности А (по ГОСТ 6393-73) и шлицевые класса точности А (по ГОСТ 11871-88)
ГОСТ 6393-73                                ГОСТ 11871-88 Исполнение 1
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Допускается вместо фаски скругление R=с.

Размеры, мм

	Общие размеры
	ГОСТ 6393-73
	ГОСТ 11871-88

	d
	Шаг резьбы
	D*
(отклонение по hl2)
	D1*
	с, не более
	d1
	m*
	h
	с1, не более
	b
	h

	
	
	
	
	
	Отклонение
	
	Отклонение

	
	
	
	
	
	по Н13
	по hl4
	по +IТ14
	
	по Н14
	по Н14

	8
	1
	18 (22)
	13 (13,5)
	0,6
	3
	8(6)
	5
	0,4
	4
	1,5

	10
	1,25
	22 (24)
	15 (15,5)
	
	
	8
	
	
	
	

	12
	
	26
	18 (17,5)
	
	
	
	
	
	6
	

	14
	1,5
	28
	20 (18,5)
	
	
	
	
	
	
	2,0

	16
	
	30
	22
	1,0 (0,6)
	3,5
	
	
	
	
	

	18
	
	32
	24
	1,0
	
	
	
	
	
	

	20
	
	34
	27 (26)
	
	
	
	
	
	
	

	22
	
	38
	30 (29)
	
	
	8 (10)
	
	
	
	2,5

	24
	
	42
	34 (31)
	
	4
	10
	
	
	
	

	27
	
	45
	34 (35)
	
	
	
	
	
	
	

	30
	
	48
	39 (38)
	
	4,5
	
	7
	0,6
	
	

	33
	
	52
	40
	
	
	
	
	
	8
	3

	36
	
	55
	48 (42)
	
	
	
	
	
	
	

	39
	
	60
	48
	
	
	
	
	
	
	

	42
	
	65
	56 (52)
	
	6
	
	
	
	
	

	45
	
	70
	56 (55)
	
	
	
	
	
	
	

	48
	
	75
	64 (58)
	
	
	12
	
	
	
	3,5


* Размеры, указанные в скобках, относятся к гайкам по ГОСТ 11871-88.

** n = 4 для d =8…100 мм; n =6 для d свыше 100 мм.

Пример обозначения гайки по ГОСТ 11871-88 исполнения 1, диаметром резьбы d =16 мм с мелким шагом резьбы 1,5 мм, с полем допуска 6Н, из углеродистой стали марки 35, с покрытием химическим окисным и пропитанным маслом:

Гайка М16х1,5-6H.05.05 ГОСТ 11871-88
	
	
	


 
